Coordinacion de Gestion
de Compras Publicas
DIRECCION ADMINISTRATIVA

“ADQUISICION DE EQUIPOS DE SOLDADURA PARA LA CAPACITACION DE LOS ESTUDIANTES Y
COMO FORTALECIMIENTO DE LOS LABORATORIOS DE DOCENCIA DE LA FACULTAD DE
INGENIERIA DE LA UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO, 2021”

El presente documento tiene como objetivo determinar el presupuesto referencial para realizar la “ADQUISICION
DE EQUIPOS DE SOLDADURA PARA LA CAPACITACION DE LOS ESTUDIANTES Y COMO
FORTALECIMIENTO DE LOS LABORATORIOS DE DOCENCIA DE LA FACULTAD DE
INGENIERIA DE LA UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO, 2021”

El propésito del presente es indagar una informacién precisa que mejore la comprension de las autoridades acerca de
un mercado o sector especifico; generando ademas conocimiento técnico con respecto a los mercados que forman
parte trascendental de la compra publica.

Ley Orginica del Sistema Nacional de Contratacion Publica. -

“Art. 23.- Estudios. - Antes de iniciar un procedimiento precontractual, de acnerdo a la naturaleza de la contratacion, la entidad
deberd contar con los estudios y disertos completos, definitivos y actnalizados, planos y cdlculos, especificaciones técnicas, debidamente
aprobados por las instancias correspondientes, vinculados al Plan Annal de Contratacion de la entidad.

Los estudios y disefios incluirdn obligatoriamente como condicion previa a su aprobacion e inicio del proceso contractual, el andlisis de
desagregaciin tecnoldgica o de Compra de Inclusion, segiin corresponda, los que determinardn la proporcion minima de participacion
nacional o local de acuerdo a la metodologia y pardmetros determinados por el Servicio Nacional de Contratacién Priblica.”

Codificacion_y Actualizacion_de_Resoluciones-087 088 emitida por el SERCOP:

“Art. 9.-Fase preparatoria y precontractual. - En las fases preparatoria y precontractual de los procedimientos de
contratacion priblica se publicard en el Portal Institucional del Servicio Nacional de Contratacion Piiblica, los siguientes documentos
considerados como relevantes:

1. Estudios, diserios o proyectos;

2. Estudio de mercado para la definicion de presupuesto referencial, que deberd contener las siguientes consideraciones minimas: 1.
Andlisis del bien o servicio a ser adguirido: caracteristicas técnicas; 2. Considerar los montos de adjudicaciones similares realizadas
en los diltimos dos antos, previos a la publicacion del proceso tanto de la entidad contratante como de otras instituciones; 3. Tomar en
cuenta la variacion de precios locales o importados, segiin corresponda. De ser necesario traer los montos a valores presentes,
considerando la inflacién (nacional e/ o internacional); es decir, realizar el andlisis a precios actuales; y, 4. Siempre que sea posible,
se exchorta a las entidades contratantes a que cuenten con al menos tres proformas.

En la elaboracion de las especificaciones técnicas o términos de referencia por parte de la entidad contratante, en el estudio de mercado
para la definicion del presupnesto referencial, asi como en la elaboracion y entrega de proformas o cotigaciones por parte de los
proveedores, se deberd desglosar y enumerar de forma detallada e individual el bien o servicio, denominado item, que conforman la
contratacion, especificando el cidigo CPC, la cantidad de nnidades requeridas y el desglose del precio por cada unidad o item, segiin
corresponda.

E/ desglose y enumeracion a los que hace mencion el inciso previo, se refiere a las contrataciones en las que se mezclan o agrupan
varios bienes o servicios en el objeto contractual; es decir que, los varios bienes o servicios a contratarse puedan individualizarse,
diferenciarse y ser plenamente identificables, cnantificables y utilizables por si mismos.

En todos los casos, la entidad contratante deberd realizar un andlisis racional y minucioso de la contratacion a desarrollarse,
considerando para el efecto la naturaleza de la contratacion y sus particnlaridades especiales, dando cumplimiento a los principios
previstos en el articulo 4 de la 1ey Orgdnica del Sistema Nacional de Contratacion Piblica.”

Resolucion No. R.I. SERCOP-2019-00009 que contiene el Iistado de productos categorizados por CPC’S
exentos de la publicacion del proceso de Verificacion de Produccion Nacional

Art. 1. - Expidase el listado de productos categorizados por CPC’s excentos de la publicacion del proceso de verificacion de produccion
nacional, mismo que se encuentra anexo a la presente Resolucion.

ANEXO 1. Lista de Productos que no se bha identificado produccion nacional en la compra piiblica item 39. 442400011
Mzquinas para soldar.
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Para el inicio y ejecucion del estudio efectuado se han considerado aspectos relacionados con la gestién de
proyectos para la elaboracién de un estudio de mercado y el establecimiento de compromisos con las partes
interesadas, que se aplican a través del proceso de conduccién de un estudio de mercado. Se han seguido etapas
clave aplicables para la conduccién de un estudio de mercado, las cuales son: la seleccién, recopilacién de
informacion, resultados y evaluacién. A continuacién, se desarrollan los pasos recomendados en el Manual de
Elaboracién de Estudios de Presupuesto Referencial establecido por la Coordinacién de Gestion de Compras
Publicas de la UNACH.

Paso 1 Determinacioén y actividades del equipo de trabajo

Paso 2 Determinacion de la necesidad publica

Paso 3 Identificacion y seleccion del mercado a estudiar.

Paso 4. Adjudicaciones similares y actualizacion del precio al valor presente
Paso 5 Recoleccion y analisis de la informaciéon

Se ejecutaron multiples reuniones de trabajo, en las cuales se desarrollaron las siguientes actividades: se planificé un
cronograma de actividades, se determinaron la necesidad institucional, se realizaron consultas al mercado; y, se procesaron
los resultados.

Se pudo verificar que la necesidad institucional a ser cubierta a través de un bien/setvicio a ser objeto de contrato es:

YVVVVY

OBJETO: “ADQUISICION DE EQUIPOS DE SOLDADURA PARA LA CAPACITACION DE LOS
ESTUDIANTES Y COMO FORTALECIMIENTO DE LOS LABORATORIOS DE DOCENCIA DE LA
FACULTAD DE INGENIERIA DE LA UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO, 2021”

Caracteristicas Técnicas. — En base al requerimiento definido anteriormente, se pudo inicialmente determinar la siguiente
ficha técnica:

BIENES:
. UNIDAD ITEM
1 ’Il\‘IlgM DESCRNIPCIO Cf;fgl b PRESUBUES CODIGO CPC
MEDIDA TARIO
EQUIPOS DE ,
1| SOLDADURA 3 Unidad 840104 442400011
MINIMO DEBE SOPORTAS LOS SIGUIENTES PROCESOS DE
SOLDADURA:

- GMAW (MIG/MAG): Proteccion del arco se efectiia a través de gas de metal inerte
(MIG) y gas activo de metal (MAG).
- FCAW G/S: proceso de soldadura de arco eléctrico que utiliza el arco formado entre un
electrodo alimentado continuamente.
o G: Con gas de proteccion.
o 8: Sin gas de proteccion.
- SMAW (Electrodo MMA): Proceso de electrodo revestido.

- GTAW (TIG): Electrodo de tungsteno.
ESPECIFICA

CIONES
TECNICAS EL POSICIONAMIENTO DE LA SOLDADURA DEBE SER MINIMO:
SISTEMA SE PUEDE CONFIGURAR EN BASE A UN ESTANDAR
INTERNACIONAL O UN ESTANDAR AMERICANO (PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE,
PH/PJ, HL045/JL045 -1F, 2F, 3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F)

MINIMO DEBE INCLUIR LAS SIGUIENTES PIEZAS DE TRABAJO:
e Unidén de chapa a solape.

e Unién en chapa.
e Unién de capa en angulo T.

e Unién tubo-tubo a tope en V.
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e Unién en dngulo T tubo-chapa.
SONIDOS DE SOLDADURA: Debe incluir sonidos en concordancia con los diferentes
procesos de soldadura real.

ACCESORIOS FiSICOS (HARDWARE) MINIMOS:

® Miscara de soldadura de Realidad aumentada.
o Antorchas de soldadura.

® Varilla de aporte.

o Guantes de soldadura.

SELECCION DE VOLTAJE: Se puede seleccionar entre tipos de corriente.

SELECCION DE INTENSIDAD (AMPERAJE): Puede ser modificado durante el

ejercicio

SELECCION DE GAS PROTECTOR: Fl flujo puede ser modificado durante el
ejercicio.

SELECCION DE LA VELOCIDAD DEL HILO: En GMAW (MIG/MAG) y FCAW,
puede ser modificado durante el ejercicio

MATERIAL BASE: Acetro al carbono.

COMPOSICION DEL GAS MATERIAL MINIMO: GMAW, GTAW, FCAW.
Acero al Carbono, Argén - Co?, Argén.

SELECCION DE ESPESOR DE LA PIEZA MINIMO DE: 3mm, 6mm, 10mm

DEBE INCLUIR LA SELECCION DEL DIAMETRO DE LA VARILLA DEL
ELECTRODO / VARILLA DE APORTE

EJERCICIO DE MULTIPASADAS CON DIFERENTES PROCESOS DE
SOLDADURA

DIAMETRO DEL ELECTRODO:

TIPOS DE ELECTRODO MINIMOS:
GMAW: acero al carbono: 0.8mm 1mm 1.2 mm
SMAW: acero al carbono: 2.5 mm 3.25mm 4mm
GTAW: acero al carbono: 2mm 2.4 mm 3.2 mm
GMAW: acero al carbono: ER70S-6

SMAW: acero al carbono: E7018, E6010, E6013
GTAW: acero al carbono: ER70S-6

PATRON DE SOLDADURA MINIMOS:

. Recto.

. Triangulo.
. Balanceo.
. Circulo.

. Zigzag,.

MODOS DE TRANSFERENCIA MINIMOS:

. Semiautomatico.

. Cortocircuito.
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. Globular.
. Spray.

DEFECTOS MINIMOS ANALIZADOS:

. Porosidad.
. Salpicaduras.
. Inclusion de escotia.

MODULO DE ANALISIS VIRTUALES: EL médulo debe incluir el software para

docentes y tetroalimentacién para alumnos que debe incluir como minimo:

e Variables como CTWD,

e Velocidad de desplazamiento,

e Angulo de trabajo, Angulo de desplazamiento,
e Trayectoria, Tension,

e Velocidad del hilo,

e Parimetros técnicos,

e Ajustes del equipo,

e Velocidad ajuste de gas,

e Flujo de gas.

DEBE INCLUIR GUIAS DE AYUDA EN PANTALLA: (MINIMO)

Deben permitir la edicion (afiadir/eliminar) de las guias de acuerdo a las necesidades de

aprendizaje:

e Apoyo la ejecucién del ejercicio del alumno sefialando la velocidad de avance.
e Distancia de arco.

e Angulo de avance.

® Trayectoria.

e Distancia de la mascara a la pieza para la ejecucién correcta del ejercicio.

APLICACION E-Learning (o similar): Debe permitir la gestion de los alumnos, asi
como crear planes de estudio con ejercicios para poder supetvisar la formacién y el avance
del estudiante en el aula virtual, el docente debe poder monitorear en tiempo real dentro del

mismo centro de formacion.
APLICACION e-learning con ACCESO A ESTUDIANTES:

® Visualiza contenidos.

® Progreso.

® Pruebas tedticas de seleccion multiple.
® Visualizacién de ejercicios.

APLICACION e-learning VISTA COMPARTIDA: Los profesores pueden ver lo que
los alumnos ven en tiempo real en el simulador a través de su portatil, utilizando la aplicacion
del docente dentro de la misma aula.

PERFIL PERSONALIZADO DEL ESTUDIANTE: Configuracién de habilidad si es
diestro o zurdo, debe permitir la generacion de informe de practicas y progresién y permite
la visualizacién de las practicas realizadas por el estudiante.

PRACTICAS PERSONALIZADAS: Personalizadas en el E-Learning

POSIBILIDAD DE PROBAR DIFERENTES AJUSTES: Durante el ejetcicio y sus
efectos en el cordon de soldadura

TECNOLOGIA DE VISION: Realidad Aumentada.

LAS PIEZAS DE SOLDADURA PUEDEN SER MANIPULADAS POR
SEPARADO: Esto quiere decir que las piezas para soldadura se pueden manipular en

cualquier momento del ejercicio para realizar una inspeccién visual del cordén de soldadura,
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esto con la posibilidad que se mantenga la imagen de la realidad aumentada combinada con
la realidad para evitar accidentes dentro del laboratorio al momento de utilizar el casco de
realidad virtual.

CARACTERISTICAS MINIMAS DEL PROCESADOR DE LA CONSOLA:

Alimentacion 100-240V

Procesador Intel® Core™ i5 10th gen o supetior.

Chipset Intel® Q470E

RAM Minimo RAM 16 GB

Tarjeta grafica GTX 1050Ti (o o similar)

Disco duro Minimo SSD 64GB

Audio Realtek High Definition Audio
(o similar)

Sistema operativo Sistema operativo optimizado para la estacion de
soldadura IE 4.0 (o similar)

Pantalla Minimo HDMI/Display

Ports USB minimo 4 x USB 3.2 Gen 1

Conexién: Al menos 2x LAN 2x Antenas Intel

Audio al menos un Puerto para micréfonos/altavoces

Puerto para robot Puerto Robotic s o similar

Resolucion del modulo MIPI LCD 4,7” (o similar)

de visién RA

Entrada de pantalla 1280x720

HDMI

Distorsion de video Ultrabaja.

Color verdadero 24 bits (o superior)

Resolucion de las Minimo 640x480 / 800x600 o supetior

camaras (X2):

Enfoque automitico SI

ACTUALIZACIONES DE SOFTWARE: Actualizaciones de software en
linea y fuera de linea que incluye las correcciones de errores (misma version)

incluidas durante un afio el tiempo de la licencia sin costo adicional.

El equipo incluye adicionalmente:

¢ POSICIONADOR DE PIEZAS WORKSTAND.

¢ LICENCIA PARA LA EDUCACION POR UN ANO.

¢ EQUIPO DE PROCESAMIENTO DE DATOS CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS MINIMAS:

PROCESADOR Core i5 10400 (o superior)

FRECUENCIA Minimo 2,9 GHz
CAPACIDAD DE | SSD 128Gb. (o superior)
ALMACENAMIE

NTO

MEMORIA RAM Minimo 12Mb
PUERTOS Al menos:

® 3 puertos USB
o 1 puerto de salida de audio
e 1 puerto HDMI o0 VGA.

PANTALLA Minimo de 19”

LECTOR DE "siendo admisible conectores que cumplan con
DVD WRITER la funcién indicada"

TECLADO USB compatible con el CPU.

MOUSE USB compatible con el CPU

AUDIO Debe incorporar parlantes.

INTERFAZ DE Interfaz de ted minimo LAN 10/100/1000 GbE
RED integrada.
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Para la identificacién y seleccién del mercado a estudiar, previamente se realiza el estudio de identificacion del CPC y del
Valor Agregado Ecuatoriano, con los siguientes resultados:

Identificacion del CPC para la contratacion:

442400011 Correspondiente a MAQUINAS PARA SOLDAR.

Valor Agregado Ecuatoriano Ponderado:

0%, debido a que consta en el listado de CPC’s exentos de VPN segtin resolucién Resolucién No. R.I. SERCOP-2019-
00009

ORIGEN. - NACIONAL Y/O INTERNACIONAL

Facilidad de adquisicion en el mercado. — Se recibi6 una oferta cotizacién nacional la cual supera el monto asignado en
PAPP.

Numero de oferentes. — Considerando la prevalencia de CPC se selecciona el CPC 44240 a 5 digitos para identificar a los
potenciales proveedores que pueden participar en el presente proceso de contratacion.

Es asi que se selecciona una lista de 4 proveedores a nivel local, provincial y nacional, habilitados en el c6digo CPC 442400
del proceso y 1 proveedor internacional, a quienes se solicita las respectivas cotizaciones para el analisis del presupuesto
referencial.

Utilizando la  herramienta de busqueda de proveedores del SERCOP, segun el siguiente link:
https:/ /www.compraspublicas.gob.ec/ProcesoContratacion/compras/EP/BusquedaProveedorCpe.cpe# se obtienen los

siguientes resultados:

Proveedores a nivel nacional. -

2055 "1714704861001" ESTELVHER 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA SANTO DOMINGO DE LOS TSACHILAS ||SANTO DOMINGO
2056 | “1310862340001" || PAMBRANG LUCID HARIA PRODUCTS SPECIALITY 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA GUAYAS GUAYAQUIL
2057 "1307385672001" Zambrano Moreira Colon Jose MARTILLANDO SUENOS 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA MANABI MANTA
. || zAMBRANG MOREIRA TANIA FRANCISCO DE
2058 1308722121001 ALEXANDRA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA ORELLANA ORELLANA
Zambrano Salazar Wil
2059 || "o702774464001" am 'E';De;;‘?; fimer FERRYCONSTRUC GMG 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA EL ORO LAS LAJAS
2060 "1726585094001" ZAMBRANG JSEZ.EANO EMILIO 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA PICHINCHA QUITO
Z b Vin And IVIRGINIA ANDREA ZAMBRANO
2081 || "0so2z2s01001" || “AMOrANe Yinenzaga Andres p 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA ESMERALDAS ESMERALDAS
Virginia VINANZAGA
" " ZAMBRANQC ZAMBRANO
2062 1309934816001 CARLOE LUIS 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA MANABI CHONE
" " ZAMBRANO ZAMBRANO ZAMBRANO ZAMBRANO
2063 || "1309806865001 oo eonLEame v 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA ESMERALDAS ESMERALDAS
2064 "0300430469001" ZAMORA NUBE AZUCENA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA PICHINCHA QUITC
2065 "0604672790001" Zea Orellana Danny José MIL AMPERIOS 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO [ALAUST
2066 "0301165510001" 2Ens UZE:'I:REIZZ Lucia 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA GUAYAS GUAYAQUIL
2067 "0103962304001" ZHUIN CHUYA JOSE ALFREDO 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA AZUAY CUENCA
2068 "0992254459001" ZINJOLI S.A. ZINJOLI S.A. 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA GUAYAS GUAYAQUIL
2069 "1706310321001" ZUNIGAij;r:VﬁEEZ Ebvia 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA GUAYAS GUAYAQUIL
TRANSPORTE REGULAR DE
2070 "1718560590001" Zurita Flores Alen Omar CARGA POR CARRETERA DE 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA PICHINCHA CAYAMBE
MATERIAL PETREO
ZURITA GUEVARA DAVID
2071 || "1718030321001" T 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA SANTO DOMINGO DE LOS TSACHILAS ||SANTO DOMINGO
2072 "1718030339001" ZURITA iﬁi}/‘:ﬁ;\RSDANTlAGU ZURITA GUEVARA SANTIAGO 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA SANTO DOMINGO DE LOS TSACHILAS |[SANTO DOMINGO
ZURITA RUIZ WILLIAMS
2072 || "1802629376001" eReio 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
2074 "1307109957001" Zurita Yanez Jose Marcelo ALMAES?[}?;‘E\ETA L 44240 MAQUINAS ¥ APARATOS PARA MANABI PORTOVIEIO
ZURITA YANEZ SANTIAGO
2075 || "1308868544001" oees 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA MANABI PORTOVIEIO
2076 "1391763638001" ZURYAN S.A. ZURYAN 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA MANABI PORTOVIEIO

l=< l=
Inicic  Anterior

Proveedores del 2001 al 2076
de 2076

Se verifica que existen 2076 proveedores a nivel nacional con el CPC a cinco digitos 44240.
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PROVEEDORES A NIVEL LOCAL Y PROVINCIAL.

19 "0602367914001" GUILCAPLS;::AN’;‘A VICTOR 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
20 "0603502634001" HERNANDEE;L":E YAIAIRA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
21 "D602134165001" || HUIHCAREHA BONIFAZ ALEX 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
22 "0601020555001" LLAMUCA AULLA MARTA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
ESPERANZA
23 "0603554106001" || “O7FF V[L";LAEC):ISSCMST[AN 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
24 || "osonsssazin0” MACHADUFEP‘SSAESSEZ JORGE PROTMECZ 44240 MAQUINAS Y APARATGS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
ES "0313857144001" Mamr‘géiﬁ::'vFrEddy OXIGAMMA 44240 MAQUINAS Y APARATGS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
26 "0604760199001" || MORENC ANDRADE IRLANDA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
ELIZABETH
B . OCAfA COELLO LIGIA oCAflA COELLO LIGIA
27 0603854050001 L L 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
28 "0601399579001" OROZEO ARIAS LUIS 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMEA
FERNANDO
29 "0201563095001" || ORTIZ LARA JAVIER ALFREDO 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
" . PORTALANZA PORTALANZA PORTALANZA PORTALANZA
30 0602280729001 fienaptiviei LD YOLANOA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
B . [ Rodriguez castillo Guillermo || SOLIMEC SOLUCIONES DE
a1 0601646029001 P e enie MR eA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
B . SALDARRIAGA SUAREZ
32 0602128522001 FRANKLIN GUILLERMO 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
33 "0605409374001" SANCHEZVEICERSGSU: ANABEL 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
34 "0691726886001" SETURIMPO CIA LTDA SETURIMPO CIA LTDA 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
35 "0691761177001" SGI SERGLOIN S.A. SGI S.A 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
36 "0603969387001" SILVAAigggquNGEL 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
DISTRIBUIDORA DE CEMENTO
a7 "0602004632001" || Tierra Allauca Segundo Carios CrORArD 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
B . URQUIZO CHAVEZ PAUL PAUL URQUIZO MULTT
a8 0602502140001 g frinpedt 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
VELOZ AVENDARO ANIBAL
39 "0601878309001" AL 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
40 "0602500167001" VILEMA Allauca Ricardo CENTRO FERRETERO RIOVIL 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA
41 "1802629376001" ZURITﬁ:.:éfNVI\’OILLIAMS 44240 MAQUINAS Y APARATOS PARA CHIMBORAZO RIOBAMBA

Proveedores del 1 al 41 de 41

Se verifica que existen 41 proveedores a nivel local y provincial con el CPC a cinco digitos 44240.

De estos potenciales proveedores se realiza una seleccién aleatoria de 4 proveedores para solicitar las respectivas
cotizaciones que permitan determinar el presupuesto referencial:

PATRICIO

| *0801373424001" H ANDRADE PATINO ELDENIA H H 44240 H MAQUINAS Y APARATOS PARA " PICHINCHA HQurro |
MARIANELA

[ "1790017478001" || 3M ECUADOR C.A. I 3M ECUADOR C.A. | 4s240 || maquinas ¥ aparatos para || GUAYAS |[ouran I

‘ "0992883642001" H CD;;E?&S:E;U:{]A’TEN H | 44240 H MAQUINAS Y APARATOS PARA || GUAYAS GUAYAQUIL H

| "0604235578001" " BRITO POVEDA VIETOR H H 44240 H MAQUINAS Y APARATOS PARA " CHIMBORAZO HRIOBAMBA ‘

CPCAS . DOCUMENTO DIRECCI
PROCEDENCIA DIGITOS CORREO EMPRESA TRIBUTARIO ON

ZAPARO
S
NRO.313
QUITO/ (HOMER
ECUADOR O SALAS)

systemnet- SYSTEMN 080137342001 PICHINC

ec@gmail.com ET HA/
QUITO/
CHAUPIC
RUZ (LA
CONCEP
CION)
GUAYAS
/ DURAN
/ VIA
DURAN -
TAMBO
KM 1.5

44240

3M
44240 Imolinal @mmm.com ECUADOR 1790017478001
CA

GUAYAQUIL/
ECUADOR
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AV.
Estado
Guayaquil
Km 11.5
CORPORA .
Ggégiggg/ 44240 info@lundhen.com CION 0992883642001 | e
LUNDHEN nayaqul
- Ecuador
s11 oty
RIOBAMBA/ sti_serviciostecnologicos SERVICIO Augustin
44240 § S 0604235978001 ,
ECUADOR (@outlook.com Davalos. /
TECNOLO
GICOS RIOBAM
BA

En cuanto a los proveedores internacionales se realizé una buasqueda por Google identificando los siguientes
potenciales proveedores:

1)  https://www.soldamatic.com/es/inicio
2) https://www.solteduc.cl/

PROCE | CPCA5 DOCUMENT
DENCI | DIGITO o
A S CORREO EMPRESA TRIBUTARIO | DIRECCION
INTERNACIONAL
i Vs . N o . .
A—Lﬂfﬁmlalwwﬁdﬁid | INVERSIONES RUT: Av. Americo Vespucio
CHILE 44240 | Hico.catrasco@soldamati | o) rprypc ' 160A, oficina 21
ccl 76.259.765-9

. . SpA Nufioa
contacto@soldamatic.cl

Con fecha de 10 de diciembre de 2021 es entregada la informacion respecto de contratacion similar en los ejercicios fiscales
de afios pasados. Al verificarse la informacién proporcionada por el Servidor encargado, se procede a incluir en el presente
estudio, con los siguientes resultados, a precios unitarios:

VER ANEXO 2 CAPTURAS DE PANTALLAS DEL PORTAL DEL SERCOP REVISION DE
PROCESOS SIMILARES.
BIEN REQUERIDO POR LA UNACH MEJORES PRECIOS PORTAL SERCOP
MINIMO DEBE SOPORTAS LOS SIGUIENTES PROCESOS
DE SOLDADURA:

- GMAW (MIG/MAG): Proteccion del arco se efectia a través de gas
de metal inerte (MIG) y gas activo de metal (MAG). NO EXISTEN PROCESOS SIMILARES
- FCAW G/S: proceso de soldadura de arco eléctrico que utiliza el arco
formado entre un electrodo alimentado continuamente.
o G: Con gas de proteccion.
o S: Sin gas de proteccion.
- SMAW (Electrodo MMA): Proceso de electrodo revestido.
- GTAW (TIG): Electrodo de tungsteno.

EL POSICIONAMIENTO DE LA SOLDADURA DEBE SER
MINIMO: SISTEMA SE PUEDE CONFIGURAR EN BASE A UN
ESTANDAR  INTERNACIONAL. O UN  ESTANDAR
AMERICANO (PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ, HL045/J1.045 -
1F, 2F, 3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F)

MINIMO DEBE INCLUIR LAS SIGUIENTES PIEZAS DE
TRABAJO:

e Unién de chapa a solape.
e Unidén en chapa.
e Uni6n de capa en angulo T.

e Unién tubo-tubo a tope en V.
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e Uni6n en angulo T tubo-chapa.
SONIDOS DE SOLDADURA: Debe incluir sonidos en concordancia
con los diferentes procesos de soldadura real.

ACCESORIOS FISICOS (HARDWARE) MINIMOS:

® Miscara de soldadura de Realidad aumentada.
o Antorchas de soldadura.
e Varilla de aporte.

e Guantes de soldadura.
SELECCION DE VOLTAJE: Se puede seleccionar entre tipos de
corriente.

SELECCION DE INTENSIDAD (AMPERAJE): Puede ser
modificado dutante el ejercicio

SELECCION DE GAS PROTECTOR: El flujo puede ser
modificado durante el ejercicio.

SELECCION DE LA VELOCIDAD DEL HILO: En GMAW
(MIG/MAG) y FCAW, puede ser modificado durante el ejercicio

MATERIAL BASE: Acero al carbono.

COMPOSICION DEL GAS MATERIAL MINIMO: GMAW,
GTAW, FCAW.

Acero al Carbono, Argén - Co?, Argén.

SELECCION DE ESPESOR DE LA PIEZA MINIMO DE: 3mm,

6mm, 10mm

DEBE INCLUIR LA SELECCION DEL DIAMETRO DE LA
VARILLA DEL ELECTRODO / VARILLA DE APORTE

EJERCICIO DE MULTIPASADAS CON DIFERENTES
PROCESOS DE SOLDADURA

DIAMETRO DEL ELECTRODO:

TIPOS DE ELECTRODO MINIMOS:
GMAW: acero al carbono: 0.8mm Imm 1.2 mm
SMAW: acero al carbono: 2.5 mm 3.25mm 4mm
GTAW: acero al carbono: 2mm 2.4 mm 3.2 mm
GMAW: acero al carbono: ER70S-6

SMAW: acero al carbono: E7018, E6010, E6013
GTAW: acero al carbono: ER70S-6

PATRON DE SOLDADURA MINIMOS:

3 Recto.

. Triangulo.
. Balanceo.
. Circulo.

. Zigzag.
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ODOS DE TRANSFERENCIA MINIMOS:

. Semiautomatico.
. Cortocircuito.

. Globular.

. Spray.

DEFECTOS MINIMOS ANALIZADOS:

. Porosidad.
e  Salpicaduras.
. Inclusién de escoria.

MODULO DE ANALISIS VIRTUALES: EL médulo debe incluir el
software para docentes y retroalimentacién para alumnos que debe

incluir como minimo:

e Variables como CTWD,

e Velocidad de desplazamiento,

. Angulo de trabajo, Angulo de desplazamiento,
e Trayectoria, Tension,

e Velocidad del hilo,

e Parimetros técnicos,

e Ajustes del equipo,

e Velocidad ajuste de gas,

e Flujo de gas.

DEBE INCLUIR GUIAS DE AYUDA EN PANTALLA:
(MINIMO)

Deben permitir la edicién (afladit/eliminat) de las guias de acuerdo a las
necesidades de aprendizaje:

e Apoyo la ejecucion del ejercicio del alumno sefialando la velocidad
de avance.

e Distancia de arco.

e Angulo de avance.

® Trayectotia.

e Distancia de la mdscara a la pieza para la ejecucion correcta del
ejercicio.

APLICACION E-Learning (o similar): Debe permitir la gestion de
los alumnos, asi como crear planes de estudio con ejetcicios para poder
supervisar la formacién y el avance del estudiante en el aula virtual, el
docente debe poder monitorear en tiempo real dentro del mismo centro
de formacion.

APLICACION e-learning con ACCESO A ESTUDIANTES:

® Visualiza contenidos.

® Progreso.

® Prucbas tedricas de seleccion multiple.
e Visualizacién de ejercicios.

APLICACION e-learning VISTA COMPARTIDA: Los profesores
pueden ver lo que los alumnos ven en tiempo real en el simulador a través
de su portatil, utilizando la aplicacién del docente dentro de la misma
aula.

PERFIL PERSONALIZADO DEL ESTUDIANTE: Configuracién
de habilidad si es diestro o zurdo, debe permitir la generacion de informe
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de pricticas y progresiéon y permite la visualizacién de las practicas
realizadas por el estudiante.

PRACTICAS PERSONALIZADAS: Personalizadas en el E-Learning

POSIBILIDAD DE PROBAR DIFERENTES AJUSTES: Durante
el ejercicio y sus efectos en el cordén de soldadura

TECNOLOGIA DE VISION: Realidad Aumentada.

LAS PIEZAS DE SOLDADURA PUEDEN SER
MANIPULADAS POR SEPARADO: Esto quiere decir que las piezas
para soldadura se pueden manipular en cualquier momento del ejercicio
para realizar una inspeccién visual del cordén de soldadura, esto con la
posibilidad que se mantenga la imagen de la realidad aumentada
combinada con la realidad para evitar accidentes dentro del laboratorio
al momento de utilizar el casco de realidad virtual.

CARACTERISTICAS MiNIMAS DEL PROCESADOR DE LA

CONSOLA:

Alimentacién 100-240V

Procesador Intel® Core™ i5 10th gen o superior.

Chipset Intel® Q470E

RAM Minimo RAM 16 GB

Tarjeta grafica GTX 1050Ti (o o similar)

Disco duro Minimo SSD 64GB

Audio Realtek High Definition Audio
(o similar)

Sistema operativo Sistema operativo optimizado para la estacién
de soldadura IE 4.0 (o similar)

Pantalla Minimo HDMI/Display

Ports USB minimo 4 x USB 3.2 Gen 1

Conexion: Al menos 2x LAN 2x Antenas Intel

Audio al menos un Puerto para
microéfonos/altavoces

Puerto para robot Puerto Robotic s o similar

Resolucion del MIPI LCD 4,7” (o similar)

médulo de visién

RA

Entrada de pantalla 1280x720

HDMI

Distorsion de video Ultrabaja.

Color verdadero 24 bits (o superior)

Resolucion de las Minimo 640x480 / 800x600 o supetior
camaras (X2):

Enfoque automidtico | SI

ACTUALIZACIONES DE SOFTWARE: Actualizaciones
de software en linea y fuera de linea que incluye las
cotrecciones de etrores (misma version) incluidas durante un

afio el tiempo de la licencia sin costo adicional.

El equipo incluye adicionalmente:

¢ POSICIONADOR DE PIEZAS WORKSTAND.
¢ LICENCIA PARA LLA EDUCACION POR UN ANO.

e EQUIPO DE PROCESAMIENTO DE DATOS CON
LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS MINIMAS:

PROCESADOR Core i5 10400 (o superior)

FRECUENCIA Minimo 2,9 GHz
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CAPACIDAD DE | SSD 128Gb. (o superior)
ALMACENAMIE
NTO
MEMORIA RAM Minimo 12Mb
PUERTOS Al menos:
® 3 puertos USB
® 1 puerto de salida de audio
e 1 puerto HDMI o VGA.
PANTALLA Minimo de 19”
LECTOR DE "siendo admisible conectores que cumplan con
DVD WRITER la funcién indicada"
TECLADO USB compatible con el CPU.
MOUSE USB compatible con el CPU
AUDIO Debe incorporar parlantes.
INTERFAZ DE Interfaz de red minimo LAN 10/100/1000 GbE
RED integrada.

Conforme los lineamientos establecidos en el Manual de Procedimientos internos de la UNACH, fue consultado el mercado,
junto con otras fuentes que permitieron determinar los siguientes resultados:

CONSULTA DE MERCADO NACIONAL. -

Conforme asi lo dispone la normativa aplicable emitida por el SERCOP, se ha procedido a la solicitud de emisién de
cotizaciones a proveedores nacionales habilitados para contratar con el Estado; siendo los siguientes resultados:

VER ANEXO 3: CAPTURA DE PANTALLA DEL E-MAIL CON LA INVITACION A COTIZAR A
PROVEEDORES NACIONALES

CONSULTA DE MERCADO INTERNACIONAL. -

Término de Comercio Internacional INCOTERM): DDP (Delivery Dutty Paid): Entrega con todos los impuestos
pagados.

También se procedié a la solicitud de emisién de cotizaciones a proveedores internacionales siendo los siguientes resultados:

BIEN §OLTEDUC STI ME]JORES PRECIOS PORTAL
Nuiioa-Chile. Riobamba-Ecuador SERCOP
Documento Tributario: Documento Tributario:
RUT: 76.259.765-9 RUC: 0604235978001 NO EXISTEN PROCESOS
CANT. | P/U P/TOTAL CANT. | P/U P/TOTAL SIMILARES EN EL PORTAL
Equipos  de 3 $36.550,00 $ 109.650,00 3 $ $197.370,00 DEL SERCOP.
soldadura 65.790,00
$109.650,00 $197.370,00
DDP-Riobamba Ecuador Sin IVA.

Ver ANEXO 4: CAPTURAS DE PANTALLA DE LAS COTIZACIONES RECIBIDAS DE
PROVEEDORES NACIONALES E INTERNACIONALES.

Revisadas las especificaciones y condiciones técnicas de las proformas emitidas para la presente contratacién y
conforme el valor determinado en la PAPP y en el PAC de DIRECCION DE LA COORDINACION DE
INFRAESTRUCTURA Y MANTENIMIENTO para la “ADQUISICION DE EQUIPOS DE
SOLDADURA PARA IA CAPACITACION DE LOS ESTUDIANTES Y COMO
FORTALECIMIENTO DE LOS LABORATORIOS DE DOCENCIA DE LA FACULTAD DE
INGENIERIA DE LA UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO, 2021”sc concluye que el
valor de la mejor oferta, que cumple con las especificaciones técnicas, corresponde a la cotizacién internacional
de la empresa SOLTEDUC, en base a lo que se establece el presupuesto referencial para la presente contratacion.
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En telacién a procesos similares encontrados en el portal del SOCE, no existe proceso que cuente con
caracteristicas similares a las solicitadas.

En relacién a la comparacion realizada entre una empresa nacional y una empresa internacional el porcentaje de
ahorro es de 44,44%, equivalente a USD. 87.720,00

Establecer como presupuesto referencial para la “ADQUISICION DE EQUIPOS DE SOLDADURA
PARA LA CAPACITACION DE LOS ESTUDIANTES Y COMO FORTALECIMIENTO DE LOS
LABORATORIOS DE DOCENCIA DE LA FACULTAD DE INGENIERIA DE LA UNIVERSIDAD
NACIONAL DE CHIMBORAZO, 20217, el valor de $ 109.650,00 (CIENTO NUEVE MIL SEIS
CIENTOS CINCUENTA, CON 00/100 DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
NORTEAMERICA), DDP Riobamba — Ecuador, Instalaciones de la UNACH.

Elaborado en la ciudad de Riobamba, 14 de diciembre de 2021, por los abajo suscritos, en base a la informacion
de Consulta de Mercado y demas anexos pertinentes.
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