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4.41
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! ! ! | ! r PLANILLA € HIERROS RESUMEN DE MATERIALES
b 7.80 | 8.55 b 675 b 3.00 b 6.60 } me | o |Teo| # DIMENSIONES (m) LONGIT. | LONGIT |  PESO RESUMEN DE HORMIGON:
DESARR. | TOTAL TOTAL PLINTOS 23.00 m3
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ mm a } b } c | d | e } ] m m kg CADENAS 15,80 m3 £ -
4914 Mc110 4914 Mclll 4014 Mc112 4014 Mc113 ‘ PLINTOS COLUMNAS 23.30 m3 I_||'|:|'.I'I LAl MAGIGHAL & E LHIM F :’:'H.rl |'I||
100 [ 18 | J | 240 [ 180 | \ [ [ [ 06 | 220 | 62800 | 105494
/—2@0‘/ /—2.*)0‘/ I /—z.po‘/ I /—z.po‘/ /—Z.Po‘/ /—z.(?o‘/ [ 101 | 16 | J | 110 | 090 | | [ [ 015 [ 120 | 132.00 | 122%33_3204 RESUMEN DE HIERRD:
S, e e iy fL\ CADENAS : EN KILOGRAMOS EN NUMERO DE VARILLAS
N T T o CADENAZSX0 | S CADENAZOXS0 | — ) —— CADENA 26XS0 o | B E— - — . "B L 12| 880 2 8.70 104,40 126.12
| & |_| & |_| o - & |_] E:i & I_I J.i.} \76’, 3 { %2500 g %2500 gg $529;4 ELEM. d 10 |12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 |25 12“{:} 10|12|14|16 |18 20|22 |25
2 ; : ; 4, : PLINTOS 208.30 [1054.94) 1268.24 1| «
| J | J | J J | | J | J Tt T e [y e N CADENAS o240 109484 tosaod | 86| | ™ UBICACION:
1 L 24 | 1070 | o 1090 | 261,60 316,01 coLuMNAs 2510.84 | 67048 1491.44]1955.54 seeser | 41| o4 o1 38
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1 4 L 8 2,60 E 2,80 2240 27,06
2 2 0 920 0.20 -2 0.10 1.10 1012.00 1%254849% TOTAL Ckgd 3134.64 | 570.45 | 2029.17| 208.30 [1064.94(1491.44 (1353,5¢ 8847.85 | 426 54 | 74| 11| 44| 61| 38
| <+ COLUMNAS '
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 5 22 C 5.50 4 3 6.30 453, 1353.54 TIPOS DE HIERROS
51| 20 | ¢ 5.50 4 3 6.30 04, 149144
2 2 C 6.50 .4 3 7.30 42.4 570.45
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 0 0 576 0.14 I K 68 10, 561,52 —_—
N N L - 0 | o | 1182 | 038 4 1 74| 200448 | 123676
I | . O ) EEmE nian e v @
b ¢ { e 5925,67 @
g ~1.00—~ ‘ 1 #)ﬁ/ ‘ ‘ ~1 (:104 e 2 I
3 | | | { { ESPECIFICACIONES TECNICAS DE SOLDADURA
3 T 1 1 7 1 5
- — Se deber@n elaborar y aprobarse los Procedimientos Calificativos de
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Fabricacion, WPS para los diversos tipos de sueldas de fabricacion de
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ vigas y columnas tanto en patines, almas y canales. En ellos se fijaran ‘ s gy 8 ¥ : ’ : / - ] fé
] ;L V- — - - - — ‘7 I - 4; I o - ’Ti - - —éffl R | *\"Z\L todas las variables para el proceso y el tipo de Soldadura, electrodo, . : i : ’ i de ult;::;:gu:fz
T T T S - tamafio y técnicas adicionales que requiere la fabricacidn de elementos i F / . S& ¢ ' ?uev?lnd&s‘ma
i e - estructurales de acuerdo a la norma AWS. Es obligatorio aplicar la norma
AWS para construcciones sismo-—resistentes.
5| ol ol o 3 2 — Se deberé calificar a los soldadores de taller de acuerdo a la norma AWS. SIMBOLOS Y NOTAS TECNICAS:
0
‘ ‘ ‘ ‘ — Se deberd chequear durante la elaboracion que la soldadura ejecutada en
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ taller y en obra cumpla con los requerimientos de calidad mediante técnicas
de tintas penetrantes, ultrasonido y/o rayos X, de acuerdo a la norma
b b Y L AWS, para proceder a la aprobacién de la ejecucidn.
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{Ar <Br <Cr <Dy HEr {Fr CONTRATANTE:
P e o - - S GANCHOS DE 18 mm
UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO
650
600
PLACA BASE 600X400X10mm
PLANTA DE CIMIENTACION 150,150 150 500 PROYECTO:
ESC: 1:100 ¥ ¥ 3+ &
450/ 400 300 ESTUDIOS Y DISENOS PARA LA CONSTRUCCION
St N N DEL LABORATORIO DE INGENIERIA UNACH 2018
650
N INGENIERIA INDUSTRIAL
GANCHOS DE 18 mm
ESPECIFICACIONES TECNICAS
7| EL LMITE DE FLUENCIA DE TODO EL ACERO CONTIENE: ESCALA:
DE REFUERZ0 SERA Fy=4200 Ko/om2. PLANTA PLACA BASE DETALLE PLACA BASE LA INDICADA
2| EL ESFUERZO DE ROTURA CILINDRICA A LOS 28 EsC: 1:20 B .20 ) PLANTA DE CIMENTACION
DIAS DEL HORMIGON SERA Fc=240 Kg/cm?2. ) ’ FECHA:
3| LA LONGITUD DE TRASLAPE DE VARILLA
SERA MINIMO DE 50 VECES SU DIAMETRO. DICIEMBRE DEL 2018
4| EL RECUBRIMIENTO DE REFUERZO SERA
MINIMO DE 2.5 cm. CODIGO:
5| LOS ESTRIBOS EN VIGAS SE COLOCARAN
= 12db DE ACUERDO A LOS DETALLES. ES
d = diometro vorila o doblor 6| LA LONGITUD DE TRASLAPE DE VARILLAS PARA
COLUMNAS SERA MINIMO DE 50 VECES SU DIAMETRO CONSULTOR: LAMINA:
@ 7| EL ESFUERZO DEL SUELO qa ESPERADO ES DE
1.2 Kgfoma2, L CONSTRUCTOR, CHEQUEARA £N GBRA DICHO VALOR ARQ. DAVID PATRICIO CARRASCO FALCONI 1DE4
DOBLADO DE GANCHOS ESTANDAR (EL VALOR ES SEGUN ESTUDIOS DE SUELOS)
8 EL CONSTRUCTOR SE REGIRA A TODAS LAS NORMAS DE CONSTRUCCION ,,
PARA ESTRIBOS DICTADAS POR EL INEN Y EL CODIGO ECUATORIANO DE LA CONSTRUC— CONSULTOR: DISENO: ADMINISTRADOR:
CION (NEC 15) Y EL ACI 318-14.
CUADRO DE COLUMNAS NV +4.00
—EE
+— 025 —4 + —
TIPO "c-r “c-2" -
UBICACION A2~ AB—B2-B6—C2—C6-D2—D6—E2—E6—F2—F6 | Al—AS—Ad—A5—Bl—F3—F4—F5—C3—C4—C5 1Est.610 c/10 H=0.90
ZII;LLZJT;IA — T + E ARQ DAVID CARRASCO F ING.RENATO MINO COORDINADOR DEL DEPARTAMENTO DE
. 2 || CONSULTOR REG. SENECYT 1019-07-795431 INFRAESTRUCTURA - UNACH
- s Est.910 ¢/ 20cm Mc135
I @ 4214 Mc130 incluye pata de 20 cm CANTIDAD 12 1 ]
T p - 1Est.#10 c/15 H=1.80
A L L CADENA P — - |
- o DDD Nv+4.00 [
- g T " Q —J )+ )| HORMIGON CICLOPEO [
° T 2 - i Py —
e 4 ' T 3 D DD PLANTA + —
040 T / L T T BAJA —]
4 3 a o £~ 0.35 — - ]
1 ?El-m/fg- POBRE DDD P14, 1Est.¢10 c¢/10 H=0.90 H
= / eativanun : H —NIVEL +0.18
ASy L e, +——— 040 ——+ o CADENA —1 DE AMARRE
PLINTO CENT. PERSPECTIVA PLINTOS CORTE CADENA L om0 » RELLENO COMPACTADO ]
ESC: 150 ESC: 5C. H v 025 ~ 1Est.#10 c/14.¢ ]
ESCALA: 140 o ous o NIVEL -1.00 ¢ —
c: ; NIVEL -1.50 E
Nv+0.18 O 6 #22 Mc 150 —]
© 8 420 Mc 151 o 8 @12 Mc 152 |
CUADRO DE PLINTOS SRe T =
1E#10 ¢/0.10 0.15 a L/2 L/4 Mcl180 1E$10 ¢/0.10 0.15 a L/2 L/4 Mc182
TIPO DE UggiC?OEN P:I‘;Iggs DIMENSIONES (m) ARMADURAS OBSERVACIONES 2ES10 ¢/0.10 0.15 a L/2 L/4 Mclsi 1EP10 c/0.10 0.15 a L/2 L/4 Mc183 MEJORAMIENTO DE SUELO o
PLINTO Lx Ly H DF As x As y Nv-1.50 SUB BASE CLASE III S
A2,A6,B2,B6,C2,C6,D2
I DB,E2,E6,F2,F8 12 2.00 2.00 0.40 150 |1 ¢ 18mm C/20 cm.Mc100 |1 ¢ 18mm C/20 cm. Mc100 [PLINTO CENTRAL
A1,A3,A4,A5,B1
I F3.F4,F5,C3,C4,C5 1 1.00 | 100 | 035 | 1.50 |1 ¢ 16mm C/20 cm.Mc101 |1 ¢ 16mm C/20 cm. Mc101 |PLINTO CENTRAL
CORTE COLUMNA
RECTANGULAR
ESC: S/E




CORDON SUPERIOR 2 TUB 2

"

e=4, O0Omm

GALVALUMEN DE e= 0. 40mm

240

444~

+360~

MONTANTES 2 TUB 1 1/4” e=3., 00mm

136! 716——145——792——758—+—764—+—769——7714——778——781——783——785——+—781—499—+—781—+—786—+—783—+— 781 ——778—— 774 ——769——764—+—758—+—752——745—— 716 365

CERCHA TIPO I (6UNIDADES)

ESC:

1:50

—696———741———"81——+— V40— V76—~ V83————788—+»—793——~——796——~———801——~——806————B07————807———660—~—6560————B07————807"——+——806————801———— V96— V93— V88— 788—+— V76— 769—+— 16—~ 744—+——688—

CORDON INFERIOR 1 TUB 4“

e=

4. O0Omm

SEPARADORES TUB 1 1/4‘

CORDON SUPERIOR 2 TUB 2° e=4. 00mm

VISTA SUPERIOR CERCHA TIPO 1

ESC:

1:50

I ———

DETALLE DE SOLDADURA
TUBERIA CORDON INFERIOR D=4"

|

|

|

|
A\(
14.30

DETALLE DE SOLDADURA

TUBERIA CORDON SUPERIOR D=2 *

ESC:

1:10

ESPECIFICACIONES TECNICAS

SOLDADURA

ESC: 1:10
PLANILLA DE HIERROS
Mmc | o |TPO| # DIMENSIONES (m) LONGIT. | LONGIT PESO
} ) } DESARR. | TOTAL TOTAL
mm a b € d e q m m kg
PLINTOS
100 [ 18 J | 240 T 190 ] | | [ 015 [ 220 [ 52800 | 105494
101 ] 16 J [ 110 [ 090 | [ | | [ 015 | 120 | 13200 | 208.30
1263,24
CADENAS
4 L 12 8,50 8.70 104.40 126,12
4 1 9.20 9.20 73.6 88.91
2 4 | 10.60 10.60 84,8 102.44
4 L 7.30 7.50 60,0 72.48
4 4 L 24 10,20 10.40 249,60 301.52
4 L 24 10.70 10.90 261,60 316.01
4 L 8 2,60 2,50 22.40 27.06
2 0 920 0,20 010 1,10 1012,00 624 .40
1658,94
COLUMNAS
22 C T 50 4 3 6. 453, 1353.54
20 C 9 5 4 3 5, 604, 149144
2 e 8 I 4 ; 7 642.4 570,45
0 576 14 E ; 910, 561,52
0 1152 | 0. 4 74 200448 1236.76
2 0 550 0.2 660,00 407.22
0 550 0, 493,90 304.74

— Se deberan elaborar y aprobarse los Procedimientos Calificativos de
Fabricacion, WPS para los diversos tipos de sueldas de fabricacion de

vigas y columnas tanto en patines, almas y canales. En ellos se fijaran

todas las variables para el proceso y el tipo de

tamafio y técnicas adicionales que requiere la fabricacién de elementos

estructurales de acuerdo a la norma AWS. Es obligatorio aplicar la norma

AWS para construcciones sismo-resistentes.

— Se deberd calificar a los soldadores de taller de

— Se deberd chequear durante la elaboracién que la soldadura ejecutada en

taller y en obra cumpla con los requerimientos de calidad mediante técnicas
de tintas penetrantes, ultrasonido y/o rayos X, de acuerdo a la norma
AWS, para proceder a la aprobacién de la ejecucidn.

Soldadura, electrodo,

acuerdo a la norma AWS.

5925,67

ESPECIFICACIONES

ACERO ESTRUCTURAL

HORMIGON

ACERO CORRUGADO LAMINADO EN CALIENTE: Fy=4200Kg/cm2 RESISTENCIA CILINDRICA A LOS 28 DIAS, EN PROBETAS ESTANDAR DE

DEFORMACION MINIMA A LA ROTURA = 18%
DIAMETROS 10,12,14,16,18,20,25 mm

IRASIAPES MINIMOS: I NO SE ESPECIFICAN EN PLANOS = 500
(NO MENOS DE 60cm)

[ESPACIAMIENTOS MINIMOS: LOSAS = 3cm, MUROS = Scm

'RECUBRIMIENTOS MINIMOS: LOSAS = 3cm, MUROS = Scm JOMA DE MUESTRAS PARA ENSAYOS: NO MENOS DE 6 PROBETAS
CIMENTACIONES Y SUPERFICIES EXPUESTAS | poR CADA 120 m3 DE HORMIGON, O 450 m2 DE SUPERFICIE DE
HORMIGONADO O NO MENOS DE 6 POR DIA.

A LA INTEMPERIE O EN CONTACTO CON EL
SUELO O CON EL AGUA = 7 em.

JAMANO MAXIMO DE LOS AGREGADOS = 1.0 PULGADA
CONSISTENCIA_ DFL._HORMIGON: NO MAYOR A 3.0 PULG.

6 pulg: DE DIAMETRO Y 12 pulg. DE ALTURA:
F'c=240Kg/cm2

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CODIGOS/ESTANDARES UTILIZADOS

—CODIGO ECUATORIANO DE LA CONTRUCCION. NEC 2015

—INSTITUTO AMERICANO DEL CONCRETO. ACI 2014

OBSERVACIONES

6.— LA SUELDA A UTILIZARSE SERA 7018, 8018 y 6011

_MANUAL OFF STEEL CONTRUCTION AISC-360-16 Y AISC —341

CARGAS DE DISERO
1.- CARGA MUERTA EN CUBIERTA 3.81 Kg/m2
2.~ CARGA VIVA EN CUBIERTA 70 Kg/m2
3.~ CARGA TOTAL EN CUBIERTA 73.81 Kg/m2
7.- CARGA DE GRANIZO 70 Kg/m2
9.- ESFUERZO ADMISIBLE DE TRABAJO DE SUELO NATURAL 12 T/m2
10.- ESFUERZO MAXIMO DE DISENO DEL SUELO 12 T/m2
DE DISENO DE MATERALES UTILIZADOS
1.— RESISTENCIA CILINDRICA DEL HORMIGON A COMPRESION f'c 240 Kg/cm2
2.- ESFUERZO DE FLUENCIA DEL REFUERZO (fy) 4200 Kg/cm2
3.~ ESFUERZO DE FLUENCIA DEL ACERO ESTRUCTURAL
a.- TUBO AS00 Gr C () 3241 Kg/cm2
b~ ACERO A36 ) 2530 Kg/em2
4.~ RESISTENCI A LA RUPTURA POR COMPRESION DE
LA MAMPOSTERIA EN LAS PAREDES (f'c) 30 Kg/em2
5. RESISTENCI A LA RUPTURA POR COMPRESION DE
DEL MORTERO DE LAS PAREDES (f'c) 140 Kg/em2
6.~ ESFUERZO DE FLUENCIA DEL HERRO 4200 Kg/cm2

1.— TRASLAPES MINIMO DE VARILLAS DONDE NO SE ESPECIFIQUE = 60db.

2~ SE COLOCARA REPLANTILLO DE 5 cm. COMO BASE DE LA CIMENTACION.

3.- EL NVEL NATURAL DEL SUELO, ESPESOR DE RELLENOS ,CARACTERISTICAS DE
COMPACTACION, TALUDES Y ALCANCES DE LOS CORTES Y RELLENOS
DEL TERRENO SE ESPECIFICAN EN LAS LAMINAS INDICADAS

4.~ RECUBRIMIENTO MINIMO DEL REFUERZO PARA CIMIENTOS 7.5 cm.

5.— ES RESPONSABILIDAD DEL CONSTRUCTOR VERIFICAR LAS CANTIDADES DEL MATERIAL.

7.— LA SUELDA UTILIZADA SERA ESMERILADA HASTA IGUALARLA CON PERFILES.

Unach

URIVERSIDAD NACIDNAL OF CRIMBORAZD

UBICACION:

Tiendaide ultramarinos
- Panaderia La

CORDON SUPERIOR 2 TUB 2 “

MONTANTES 2 TUB 1 1/4”

CORDON INFERIOR 1 TUB 4”

CORTE CERCHA TIPO I (1-1)

1:10

SIMBOLOS Y NOTAS TECNICAS:

CONTRATANTE:

UNIVERSIDAD NACIONAL DE CHIMBORAZO

PROYECTO:

ESTUDIOS Y DISENOS PARA LA CONSTRUCCION
DEL LABORATORIO DE INGENIERIA UNACH 2018

INGENIERIA INDUSTRIAL

CONTIENE: ESCALA:
LA INDICADA
- CERCHA
FECHA:
DICIEMBRE DEL 2018
CODIGO:
CONSULTOR: LAMINA:

ARQ. DAVID PATRICIO CARRASCO FALCONI

2DE 4

CONSULTOR:

DISENO:

ADMINISTRADOR:

ARQ DAVID CARRASCO F
CONSULTOR

ING.RENATO MINO
REG. SENECYT 1019-07-795431

COORDINADOR DEL DEPARTAMENTO DE
INFRAESTRUCTURA - UNACH
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CERCHA TIPO 1

— E— N —— —— —— — —— =
— ——————— VoA X —————————iGA X ————VIGA 30X _—_____ =
4 7.80 4 8.55 4 s 4 3.00 4 6.60 1
/’L\ /’L" /’L\ /’L\ /’L\ J\
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= e = b = S
PLANTA DE CUBIERTA
ESC: 1:100
L L L. L L ,
‘(\ A /L “/\B "; ‘(\ C /L “,\D ;L “/\E ”L WI\F\/L
i 1 1 1 1 [
} 7.80 b 8.85 4 X i 3.00 i 6.60 {

/—L 141 —— 140 —— 140 —— 140 —— 140 —+— 1.46 —— 1.50 —— 1.50 —— 1.46 —— 140 —— 140 —— 1.40 —— 1.40 —— 1.40 Jy—/

TENSORES VARILLA DE 12MM

PLANILLA DE PERFILES ESTRUCTURALES CERCHATIPO |

Unach

URIVERSIDAD NACIDNAL OF CRIMBORAZD

UBICACION:

SIMBOLOS Y NOTAS TECNICAS:

| 7.80 TL 8.55 -‘L 6.75 :‘L 3.00 TL 6.60 "L
-k s -k -k -k ]
N, j, B\/L j/ C\’L \/ D\/L j, E\IL jx/ F\L

CORREAS TIPO IPE 140

DETALLE ESTRUCTURA DE CUBIERTA

1:100

ESC:

TIPO N° - D]MiNS'ONECS i s L. PARCIAL DEFINICION| UNIDADES OBSERVACIONES
12 | 2210 0,004 22,10 265,20 C'II?IEC(;'-:A 44,00 CORDON SUPERIOR
6 22,10 0,004 22,10 132,60 C_EF;S-:A 22,00 CORDON INFERIOR
600 | 0,81 0,003 0,81 486,00 C_ﬁig-:A 81,00 MONTANTES
24 0,75 0,003 0,75 18,00 C'II?IECO:'-:A 3,00 MONTANTES
24 0,61 0,003 0,61 14,64 CTEIRF:%'-:A 2,00 MONTANTES
24 0,40 0,003 040 9,60 C.II?IF;%F:A 2,00 MONTANTES
180 | 0,25 0,003 0,25 45,00 C.II?IF;(C:)'-:A 8,00 SEPARADORES
RESUMEN DE PERFILES ESTRUCTURALES CERCHA
DENOMINACION UNIDADES LONG. TOTAL PESO (Kg/ml) PESO TOTAL (Kg) | OBSERVACIONES
TuB2" 44 265,20 5,55 1471,86
TuB4" 22 132,60 10,88 1442,69
TUB 114" 96 573,24 2,90 1662,40
VIGAS IPE 140 50 601,80 12,90 7763,22
PLACA ( 60074001 0)mm 12 18,84 226,08
TOTAL 12566,24
PLANILLA DE PERFILES ESTRUCTURALES VOLADO INGRESO
TIPO N° a DIMEbNSIONECS (m) p- L. PARCIAL DEFINICION| UNIDADES OBSERVACIONES
C 6 1,80 0,004 1,80 10,80 VOLADO 2,00 CORDON SUPERIOR
C 6 1,80 0,004 1,80 10,80 VOLADO 2,00 CORDON SUPERIOR
L 12 0,64 0,003 0,64 7,68 VOLADO 1,00 VERTICALES
L 12 0,59 0,003 0,59 7,08 VOLADO 1,00 VERTICALES
) 12 0,53 0,003 0,53 6,36 VOLADO 1,00 VERTICALES
Lk 12 0,50 0,003 0,53 6,36 VOLADO 1,00 VERTICALES
L 12 0,78 0,003 0,61 7,32 VOLADO 1,00 DIAGONALES
L 12 0,72 0,003 0,40 4,80 VOLADO 1,00 DIAGONALES
1 12 0,65 0,003 0,25 3,00 VOLADO 1,00 DIAGONALES
L 12 0,54 0,003 0,25 3,00 VOLADO 1,00 DIAGONALES
RESUMEN DE PERFILES ESTRUCTURALES VOLADO INGRESO
DENOMINACION UNIDADES LONG. TOTAL PESO (Kg/ml) PESOTOTAL (Kg) | OBSERVACIONES
U 200X50X4mm 4 21,60 8,95 19332
L 30X3mm 8 45,60 1,36 62,02
2 G150X50X15X3mm 104,10 12,14 1263,77
PLACA ( 10007400*10)mm 6 31,40 188,40
TOTAL 1707,51
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- DETALLES DE CUBIERTA

ESCALA:
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CONSULTOR

ING.RENATO MINO
REG. SENECYT 1019-07-795431

COORDINADOR DEL DEPARTAMENTO DE
INFRAESTRUCTURA - UNACH




Q
n

0.30
L L L L 7
SN N SN i N Mc | © |TIPO| # DIMENSIONES (m) LONGIT. | LONGIT PESO
I A,L - B I - D - - E i “F- T O 3 @16 Mc 201 DESARR. | TOTAL TOTAL
held hae el hatd ~r P ® 3 216 Mc 205 mm a | b | e | a] e ]| g m m kg
S VIGA S DE COLLAR Nv+4.00
1EP10 ¢/0.10 0.15 a L/3  Mc220 200 [ 16 L 6 1170 | 030 12.00 72.00 113.62
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l 201 | 16 T B 930 030 55.80 88.05
7.80 8.55 8.75 3.00 6.60 202 | 16 T B 570 570 3420 5307
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 203 | 16 L 6 870 | 030 9.00 54.00 8521
0.80 204 | 16 J 5 080 0.15 1010 | 6060 0563
- CORTE 1—1 205 | 16 7] 5 040 015 970 5820 0184
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 206 | 16 J 6 10.60 0.15 10.90 65.40 10320
3.8 16nn NCROY BSC: 1:25 207 | 16 ] 3 560 015 500 3540 5586
3 @ 16mn HC200 ' 0.80 30 16nn MCEOP 3 8 16nn MCEGO 210 | 16 L 6 1170 | 030 12.00 72.00 11362
| | 0.80 — = | it | | | 211 | 16 T € 1080 | 030 1110 66.60 105,00
“ i ' AT Tt 212 | 16 q 3 1160 015 1100 | 7140 11267
| ‘ T A D ™ R
‘ T e i i ‘ 0.30 220 | 10 O | 905 | 025 | 040 0.10 150 | 1357.60 | 83758
—~1 L ’ 1963.33
1 E 9 10mm @10cm L E @ 10mm ©15cm 1 E 0 10mm @15cm 1 E 0 10mm @10cm E 9 10mm @15cm 1E 0 10mm @10cm 1E@ 10mm ®10cm E & 10mm @15&< 1E@ 10mm @10cm | E lnlrm; :1](:;1::5 5@]1:111111 b10cfa 15 6 10mm et0em 7 1 E 6 10mm Stgem 7 1 E 0 1omm ei5em | — PLACA DE FUNDA CION DE TORNOS 5 UNIDADES -
‘ 30 1em ‘ 090 Bt ‘ 28 1em ‘ ‘ S ‘ T - 0 3 916 Mc 211 250 | 12 C [ 160 | 310 | 035 380 | 60800 539.00
® 3 #16 Mc 213 251 | 12 C 80 140 | 035 210 168.00 14918
| | | | | | :
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